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Willkommen bei argonag ag werkzeugmaschinen

Liebe Kundin, lieber Kunde
Vielen Dank fUr Ihre Zeit und dafur, dass Sie sich Uber unsere
RAIS Produktepalette informieren!

Die argonag ag wurde 1972 gegrindet und ist fUr Sie ein kom-
petenter Partner bei Investitionen im Bereich von Werkzeugmao-
schinen und technischen Ausbildungssystemen. Wir sind ein inha-
bergeflhrtes KMU und legen grossen Wert auf den persénlichen
Kontakt mit unseren Kunden in der Schweiz und in Lichtenstein.
Beratung und Verkauf:

Unsere Aussendienstmitarbeiter sind fUr Sie da, um lhren Bedarf
genau zu besprechen, damit wir Ihnen eine optimale Lésung for
Ihre Produktion, den Werkzeugbau, die Unterhalts- oder Lehr-
werkstatte vorschlagen kénnen.
Serviceabteilung/Kundendienst:

Nach dem Kauf betreuen Sie unsere quadlifizierten Servicetechni-
ker bei Inbetriebnahmen, Schulungen, Reparaturen und Sté-
rungsbehebung, praventivem Maschinenservice, Anwendungs-
technik und Zeitstudien.

Maschinenbesichtigungen:

Gerne vereinbaren wir mit Innen eine MaschinenvorfUhrung in
unserem Ausstellraum. Da wir uns auf Lieferanten aus Europa
konzentrieren, ist auch ein Besuch im Lieferwerk kein Problem.
Ich winsche Ihnen nun viel VergnUgen beim Blattern in unserem
Lieferprogramm und freue mich, wenn Sie uns bei einem Be-
darfsfall kontaktieren.

Mit besten Grissen
Ing. Stefan Luther
GeschdaftsfOhrer

Seite 2
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24 MONATE GEWAHRLEISTUNG*

Made in auf unsere Maschinen sind bei uns selbstverstandlich.
EUROPE Wirvertrauen auf unsere sprichwortliche Qualitat.
Profitieren auch Sie davon!

(* Berechnungim 1- Schichtbetrieb)

SERVICE

Wie sind immer fir sie da!

ERSATZTEILVERSORGUNG

95% unserer Teile sind immer auf Lager:

Prompte Lieferung im
Fall des Falles binnen
24, jedoch max. 48
Stunden ab Bestellung.
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RAIS ist ein europdischer Hersteller hochwer-
figer CNC-Werkzeugmaschinen und bietet
ein umfassendes Leistungsspekirum rund um
innovative, moderne Werkzeugmaschinen.
Dabei ist RAIS der erfolgreichste Hersteller von
CNC-Werkzeugmaschinen und dadurch Markt-
fOhrer in Bulgarien. Das Unternehmen blickt auf
eine Uber 20-jGhrige Historie zurGck und ist auf
dem Weltmarkt anerkannt. Zu seinen Kunden
z&hlen dabei namhafte Unternehmen wie Hy-
undai, Liebherr oder M+C Hydraulics.

RAIS Uberzeugt neben der hohen Produktqua-
litdt vor allem bei der ErfUllung von individu-
ellen KundenwUnschen. So lassen sich bei-
spielsweise die Umhausungen der Maschinen
individuell in Farbe und AusfGhrung gestalten.
Zudem kann RAIS die CNC-Maschinen mit
einer Vielzahl an unterschiedlichem Zube-
hor ausstatten. So lassen sich verschiedene
Varianten fUr Werkzeugmagozine, Spindel-
varianten oder Messsysteme in die Maschi-
ne integrieren. Der Bau und die Entwicklung
von CNC-Bearbeitungszentren und ganzheit-
lichen Zerspanungsldésungen auf hdchstem
Niveau erfolgt in enger Absprache mit den
Kunden.
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neues Fabrikationsgebdude der RAIS Gmbh in Pazardzhik

Mit diesem Leistungsspektrum hat sich RAIS inzwischen
europaweit als ein zuverldssiger Partner der metallver-
arbeitenden Industrie etfabliert. Solide und ausgereifte
Maschinenkonzepte bilden die Basis fUr die modernen
CNC-Maschinen von RAIS. Hochwertige Komponenten
fOr Antriebe, FUhrungen und Steuerungen von weltweit
fUhrenden Herstellern gewdhrleisten hohe Qualitat, Ge-
nauigkeit und Zuverlassigkeit. So wird beispielsweise bei
den CNC-Steuerungen die innovative Technologie der
aktuellen Steuerungsgeneration von Siemens standard-
mdaBig verwendet. Zudem lassen sich die Maschinen auch
mit Steuerungen von Fanuc, oder Heidenhain ausstatten.
Die Niederspannungstechnik wird ausschlieBlich mit euro-
pdischen Komponenten realisiert.
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Die groBen Vorteile der RAIS Maschinen liegen
dabei in der individuellen Konfiguration:

Heidenhain gegen Aufpreis.

Anpassung von Maschinenumhausungen.

VergréBerung der TUréffnung.

Seitliche Einlasse zur Bearbeitung von sehr langen
WerkstUcken nach aktuellen Sicherheitsstandards.
Standererhdhung for mehr nutzbaren Verfahrweg
bei Verwendung von Schwenkfischen.

Flexible Umsetzung von Sonderwinschen.
Programmierbare Ausgdnge fur Peripheriegerate.
Schutz sensibler Maschinenbauteile (FGhrungen
und Kugelrollspindeln) vor abrasiven StGuben.
Individuelle Farbgestaltung der Maschinen

moglich.
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SINUMERIK 828D inkl. der Dialog
Oberfldche  OPERATE.  Aktuelle
Version 4.8 fir das schnelle und
effektive Programmieren an der
Maschine. Antriebspaket mit leis-
tungsstarken SIEMENS Digital Moto-
ren.

Ansicht de

FANUC 0i Steuerung mit der Funk-
tion Manual Guide integriert. Die
schnelle und verl&ssliche Steuerung
fOr DIN / ISO Programmierung.

Optional und gegen Mehrpreis ist
auch die leistungsstarke FANUC 31
fUr 5-Achsen Bearbeitung lieferbar.
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fUr 4 aktive Regelkreise.

Heidenhain Steuerungen ge-

gen Aufpreis |
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M400 / M450

Die vertikalen Bearbeitungszentren M400 und
M450 von Rais sind zum universellen Bearbeiten
kleiner Werksticke in der Lohn- und Avuftragsfer-
tigung ausgelegt. Die Maschinen sind ideal fir

kleinere und mittlere Seriengroéssen.

wnm4asom |

WA In

Direkt angetriebene Frasspindel, ergibt beste
Rundlaufeigenschaften fur hohe Oberfléchen-
gUte und minimalem Werkzeugverschleiss.

Teleskopabdeckungen in allen drei Achsen
schitzen zuverl&ssig die Kugelumlaufspindeln
und die LinearfGhrungen.

Vorschubantriebe mit Kugelumlaufspindeln mit
32mm Durchmessser, geteilte vorgespannte
Mutter fUr spielfreien Antrieb und optimale Positi-
onier- und Wiederholgenauigkeit.

Automatisches Ausblasen der Werkzeugaufnah-
me in der Spindel beim Werkzeugwechsel zum
Reinigen der Spindel und des Werkzeughalters.

Vollstndige Umhausung, oben geschlossen.
Schwenkbares Bedienpult, hdchste Ergonomie.

Hochwertig vergossenes Maschinengestell aus
Meehanite Guss, optimal verrippte Basis, SGule
und Spindelkasten ergeben maximale Steifigkeit
bei Belastungen.
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Technische Daten
Arbeitsberreich:
Verfahrweg X
Verfahrweg Y

Verfahrweg Z

Abstand zwischen Tisch und Spindelnase
Tischgrosse

Maximales WerkstUckgewicht
FUhrungen

Tischhéhe

Frasspindel:

Drehzahlbereich

Leistung 100%ED /30Min

Drehmoment max.100%ED /30Min
Spindelaufnahme

Werkzeugmagazin:

Anzahl der Statfionen

Maximal-@ des Werkzeuges

Maximal-@ des Werkzeuges bei freiem Nebenplatz
Maximale Lange des Werkzeuges
Maximales Gewicht des Werkzeuges
Vorschubachsen:
Eilgangsgeschwindigkeit X/Y/Z
Maximale Bearbeitungsgeschwindigkeit
Leistung Z-Achse bei 100%ED
Drehmoment Z-Achse bei 100%ED
Leistung X-Achse bei 100%ED
Drehmoment X-Achse bei 100% ED
Abmessungen:

Aufstellfldche ohne Spaneforderer
Maschinenhéhe

Maschinengewicht

Anschlussleistung

Steuerungen:

gegen Mehrpreis:

M400

500mm
400mm
460mm
150 - 650mm
760 x400mm
350kg
LinearfGhrungen
930mm

8000/12000/15000U/Min
7.5/ 11kW
35.8/70Nm
ISO40/BT40

24 /32
90mm
110mm
250mm
8kg

30m/min

10m/Min
2.5kW
20Nm
1.5kW
TTNm

2000x2000mm
2300mm
3100kg
15kW

SIEMENS 828
FANUC 0
Heidenhain TNC 620

M450

600mm
450mm
500mm
150 - 650mm
760 x 400mm
350kg
LinearfOhrungen
930mm

8000/12000/15000U/Min
7.5/ 11kW
35.8/70Nm
ISO40/BT40

24 /32
90mm
110mm
250mm
8kg

30m/Min

10m/min
2.5kW
20Nm
1.5kW
TTNm

2000x2000mm
2300mm
3200kg
15kW

SIEMENS 828

FANUC 0
Heindehain TNC 620
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Wie alle Bearbeitungszentren von RAIS,

zeichnen sich auch die Modelle M500 und M500 / M550

M550 durch hohe Stabilitat und Genavuigkeit
bei rauen Bedingungen in der Werkstatt aus.

EMS00m

KR 15

Haupftspindel als Kassette ausgefUhrt: Prézisionslager
nehmen hohe radiale und axiale Kr&fte auf; steife
Einspannung fur minimale Schwingungen und optimale
Oberfldchengite.

Spielfreie LinearfOhrungen in allen drei Achsen.
Reibungsarme, Stick-Slip-freie Vorschubbewegungen
fUr héchste Werkstickgenauigkeit.

Kugelumlaufspindeln mit 43 mm Durchmesser nach
Genauigkeitsklasse P3 in allen Achsen. Zweigeteilte,
vorgespannte Mutter fUr spielfreien Vorschubantrieb.

Synchron-Servomotoren auf allen Achsen, direkt
gekoppelt an Kugelumlaufspindeln: spielfreies, hochge-
naues Positionieren bei hdchster Dynamik.

Teleskopabdeckungen in allen drei Achsen: dauerhafter
Schutz der Kugelumlaufspindeln und FGhrungen gegen wMESS0m
Schmutz, verhindert vorzeitigen Verschlei, n

Schneller Werkzeugwechsel: Tool-to-Tool in nur 2,8 s.

Maschinengestell aus Meehanite-Guss. Optimal
verrippte Basis, Sdule, Spindelkasten und Tisch sorgen
fur maximale Steifigkeit unter hoher Belastung.

Vollstdndig geschlossener Schaltschrank mit Warme- E

abfUhrung, entsprechend den akfuellen Vorgaben und
Forderungen.

Seite 8
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Technische Daten
Arbeitsberreich:
Verfahrweg X
Verfahrweg Y

Verfahrweg Z

Abstand zwischen Tisch und Spindelnase
Tischgrosse

Maximales Werkstickgewicht
FUhrungen

Tischhéhe

Frasspindel:

Drehzahlbereich

Leistung 100%ED /30Min

Drehmoment max.100%ED /30Min
Spindelaufnahme

Werkzeugmagazin:

Anzahl der Statfionen

Maximal-@ des Werkzeuges

Maximal-@ des Werkzeuges bei freiem Nebenplatz
Maximale Lange des Werkzeuges
Maximales Gewicht des Werkzeuges
Vorschubachsen:
Eilgangsgeschwindigkeit X/Y/Z
Maximale Bearbeitungsgeschwindigkeit
Leistung Z-Achse bei 100%ED
Drehmoment Z-Achse bei 100%ED
Leistung X-Achse bei 100%ED
Drehmoment X-Achse bei 100% ED
Abmessungen:

Aufstellfldche ohne Spaneforderer
Maschinenhéhe

Maschinengewicht

Anschlussleistung

Steuerungen:

gegen Mehrpreis:

850mm
510mm

510mm
125 - 635mm
1000 x 500mm
800kg
LinearfGhrungen
870mm

8000/12000/15000U/Min
11/ 15kW
52.5/95.5 Nm
ISO40/BT40

24 /30/40
80mm
150mm
300mm

6kg

30m/min

10m/Min
2.5kW
20Nm
1.5kW
TTNm

2900x2420mm
2850mm
5000kg
15kW

SIEMENS 828
FANUC 0
Heidenhain TNC 620

1200mm
610mm
610mm
150 - 760mm
1300 x 600mm
1000kg
LinearfOhrungen
870mm

8000/12000/15000U/Min
11/ 15kW
52.5/95.5Nm
ISO40/BT40

24 /30/40
80mm
150mm
300mm

6kg

30m/Min

10m/min
2.5kW
20Nm
1.5kW
TTNm

3450 x 2805mm
2950mm
6800kg
15kW

SIEMENS 828

FANUC 0
Heindenhain TNC 620

Seite 9



M700 / M700G

Zum produktiven Bearbeiten groBerer Bauteile,

unter anderem im Werkzeug- und Formenbau,

konnen die Modelle M700 mit Flach- oder Linearfihrun-
gen bestellt werden !

Breite, gehdrtete und prazisionsgeschliffene FGhrun-
gen in allen drei Achsen, beschichtet mit Turcite B fir
reibungsarme, Stick-Slip-freie Vorschubbewegungen.

Hochgenaue Kugelumlaufspindeln mit Durchmesser
43 mm, Genauigkeitsklasse P3, mit vorgespannter,
geteilter Mutter fUr spielfreien Antrieb und hohe
Positionier- und Wiederholgenauigkeit, wartungsarm
Uber lange Nutzungsdauer.

Servomotoren, direkt an Kugelumlaufspindeln ange-
flanscht fur spielfreie Drehmomentubertragung, hohe
Dynamik und Positioniergenauigkeit.

H&chste Prazision und Stabilitdt durch vier besonders
breite FlachfGhrungen in der Y-Achse.

Seite 10
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Technische Daten

Arbeitsberreich:

Verfahrweg X

Verfahrweg Y

Verfahrweg Z

Abstand zwischen Tisch und Spindelnase
Tischgrosse

Maximales WerkstUckgewicht
FGhrungen

Tischhéhe

Frasspindel:

Drehzahlbereich

Leistung 100%ED /30Min
Drehmoment max.100%ED /30Min
Spindelaufnahme

Spindelantrieb

Werkzeugmagazin:

Anzahl der Stationen

Maximal-@ des Werkzeuges
Maximal-&@ des Werkzeuges bei freiem Nebenplatz
Maximale Lange des Werkzeuges
Maximales Gewicht des Werkzeuges
Vorschubachsen:
Eilgangsgeschwindigkeit X/Y/Z
Maximale Bearbeitungsgeschwindigkeit
Leistung Z-Achse bei 100%ED
Drehmoment Z-Achse bei 100%ED
Leistung X-Achse bei 100%ED
Drehmoment X-Achse bei 100% ED
Abmessungen:

Aufstellfidche ohne Spéneforderer
Maschinenhdéhe

Maschinengewicht
Anschlussleistung

Steuerungen:

gegen Mehrpreis:

M700

1300
700mm
710
130 - 840mm
1500 x650mm
1000kg
FlachfUhrungen
820mm

6000/8000/12000/Min
11/15kW
52.5/95.5Nm
ISO40/BT40
Direct Drive

24 (32,40,60)
100mm
150mm
300mm

8kg

20m/min

10m/Min
2.5kW
20Nm
2.5kW
20Nm

3250x2800mm
2600mm
9200kg
17kW

SIEMENS 828
FANUC O
Heidenhain TNC 620

M700G

1300mm
700mm
710mm
130 - 840mm
1500x650mm
1000kg
FlachfUhrungen
820mm

6000/8000/12000/U/Min
11/15kW
220 / 340 Nm
ISO40/BT40 (BT50)
mit Getriebe

24 (32, 40, 60)
100mm
150mm
300mm

8kg

20m/Min

10m/min
2.5kW
20NmM
2.5kW
20NmM

3250x2800mm
2600mm
9600kg
17kW

SIEMENS 828
FANUC 0
Heindehain TNC 620

M700G mit Getriebel
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Modell M700L mit Linearfihrungen,
Modell M700LL hat Linearfihrungen und einen ver-
Iadngerten X-Weg (Long Version)

Modell M700G (Gearbox) mit SK50 Spindel und
integrietem Getriebe verfigbar.

EMa00m
. T

Sonderausstattungen

Seite 12

Innere KUhImittel ZufUhrung mit 20bar oder
70bar Druck.

Messtaster von verschiedenen Hersteller fir
das Ausmessen der WerkstUcke.

Tastsystem fUr das Abgleichen und Vermessen
der Werkzeuge inkl. der notwendigen Steue-
rungs Software.

Drehtische vom Hersteller GSA in verschiede-
nen Gréssen und AusfUhrung.

Damit genUgend Platz auch fir Mantelflg-
chenbearbeitung bleibt kénnen die Maschi-
nen mit einer Stdndererhdhung ausgestattet
werden.

Auch Dreh- Schwenktisch sind méglich.

M700L / M700LL

Hauptspindel als Kassette ausgefuhrt: Prazi-
sionslager nehmen hohe radiale und axiale
Kr&fte auf; steife Einspannung fir minimale
Schwingungen und optimale OberflaéchengU-
te.

Spielfreie LinearfUhrungen in allen drei Ach-
sen. Reibungsarme, Stick-Slip-freie Vorschub-
bewegungen fUr hdchste WerkstUckgenauig-
keit.

Kugelumlaufspindeln mit 43 mm Durchmesser
nach Genauigkeitsklasse P3 in allen Achsen.
Iweigeteilte, vorgespannte Mutter fUr spielfrei-
en Vorschubantrieb.

Synchron-Servomotoren auf allen Achsen,
direkt gekoppelt an Kugelumlaufspindeln:
spielfreies, hochgenaues Positionieren bei
hoéchster Dynamik.

Teleskopabdeckungen in allen drei Achsen:
dauerhafter Schutz der Kugelumlaufspindeln
und FGhrungen gegen Schmutz, verhindert
vorzeitigen Verschlei3,

Schneller Werkzeugwechsel: Tool-to-Tool in nur
2.8s.

Maschinengestell aus Meehanite-Guss.
Optimal verrippte Basis, SGule, Spindelkasten
und Tisch sorgen fUr moximale Steifigkeit unter
hoher Belastung.

Vollsténdig geschlossener Schaltschrank mit
WdarmeabfUhrung, entsprechend den aktuel-
len Vorgaben und Forderungen.
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Technische Daten

Arbeitsberreich:

Verfahrweg X

Verfahrweg Y

Verfahrweg Z

Abstand zwischen Tisch und Spindelnase
Tischgrosse

Maximales WerkstUckgewicht
FGhrungen

Tischhoéhe

Frasspindel:

Drehzahlbereich

Leistung 100%ED /30Min
Drehmoment max.100%ED /30Min
Spindelaufnahme

Antriebsart

Werkzeugmagazin:

Anzahl der Stationen

Maximal-@ des Werkzeuges
Maximal-@ des Werkzeuges bei freiem Nebenplatz
Maximale Lange des Werkzeuges
Maximales Gewicht des Werkzeuges
Vorschubachsen:
Eilgangsgeschwindigkeit X/Y/Z
Maximale Bearbeitungsgeschwindigkeit
Leistung Z-Achse bei 100%ED
Drehmoment Z-Achse bei 100%ED
Leistung X-Achse bei 100%ED
Drehmoment X-Achse bei 100% ED
Abmessungen:

Aufstellfidche ohne Spéneforderer
Maschinenhdhe

Maschinengewicht
Anschlussleistung

Steuverungen:

gegen Mehrpreis:

M700L

1300mm
700mm
710mm
150 - 860mm
1500x650mm
1000kg
LinearfOhrungen
930mm

8000/12000U/Min
11/15kW
52.5/95.5Nm
ISO40/BT40
Direct Drive

24 /32
20mm
110mm
250mm
8kg

30m/min

10m/Min
2.5kW
20Nm
2.5kW
20Nm

4000x2900mm
3100mm
9200kg
20kW

SIEMENS 828
FANUC O

Heidenhain TNC 620

M700LL

1600mm
700mm
710mm
150 - 860mm
1800 x650mm
1200kg
LinearfGhrungen
930mm

8000/12000U/Min
11/15kW
53.5/70 Nm
ISO40/BT40
Direct Drive

24 /32
90mm
110mm
250mm
8kg

30m/Min

10m/min
2.5kW
20Nm
2.5kW
20NmM

4300x2900mm
3100mm
10000kg
20kW

SIEMENS 828
FANUC O

Heindehain TNC 620

M700L = Linearfuhrung
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Mit den Modellen M800 - M2000, konnen auch

grosse und schwere Werksticke bis 3000kg M800 / M1 000 / Mzooo

bearbeitet werden.

EM20000

— 1 —

Frasspindel in der Grésse SK50 mit robustem im
Oel laufenden Zwischengetriebe ausgefUhrt.

Antriebsleistung mit 25Kw und hohem Dreh-
moment.

Auch diese grossen Maschinen kénnen auf
Wunsch mit den SK40 Spindeln mit Direct Drive
geliefert werden.

Teleskopabdeckungen in allen drei Achsen:
dauverhafter Schutz der Kugelumlaufspindeln
und FOhrungen gegen Schmutz, verhindert
vorzeitigen Verschlei3,

Maschinengestell aus Meehanite-Guss.
Optimal verrippte Basis, SGule, Spindelkasten
und Tisch sorgen fUr maximale Steifigkeit unter
hoher Belastung.

Vollsténdig geschlossener Schaltschrank mit
WarmeabfUhrung, entsprechend den aktuel-
len Vorgaben und Forderungen.

Seite 14
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Technische Daten
Arbeitsberreich:

Verfahrweg X

Verfahrweg Y

Verfahrweg Z

Abstand zwischen Tisch und Spindelnase
Tischgrosse

Maximales WerkstUckgewicht
FGhrungen

Tischhéhe

Frasspindel:

Drehzahlbereich

Leistung 100%ED /30Min
Drehmoment max.100%ED /30Min
Spindelaufnahme
Werkzeugmagazin:

Anzahl der Stationen

Maximal-@ des Werkzeuges

Maximal-&@ des Werkzeuges bei freiem Neben-
platz

Maximale Lange des Werkzeuges
Maximales Gewicht des Werkzeuges
Vorschubachsen:
Eilgangsgeschwindigkeit X/Y/Z
Maximale Bearbeitungsgeschwindigkeit
Leistung Z-Achse bei 100%ED
Drehmoment Z-Achse bei 100%ED
Leistung X-Achse bei 100%ED
Drehmoment X-Achse bei 100% ED
Abmessungen:

Aufstellfidche ohne Spanefoérderer
Maschinenhéhe

Maschinengewicht
Anschlussleistung

Steuerungen:

gegen Mehrpreis:

M800

1600mm
800mm
810mm

200-1010

1800x840mm
2200kg
FlachfUhrungen

9200mm

6000U/Min

15/18.5kW
71.6/117.8Nm

SK50/BT50

24-60
125mm
200mm

300mm
15kg

20m/min
10m/Min
3kW
27Nm
3kW
27Nm

4400x3350mm
3250mm
14'000kg
30kW

SIEMENS 828
FANUC O

Heidenhain TNC
620 /640
SIEMENS 840
FANUC 31

M1000

2000mm
900mm

800mm
250-1050mm
2000x1000mm
2500kg
FlachfUhrungen
9200mm

6000U/MIn

15/18.5kW
71.6/117.8Nm

ISO50/BT50

24-60
125mm
200mm

300mm
15kg

20m/Min
10m/Min
3kW
27Nm
3kW
27Nm

5500x3750mm
3310mm
16'400kg
30kW

SIEMENS 828
FANUC O

Heidenhain TNC
620/640
SIEMENS 840
FANUC 31

M2000

2200mm
1000mm

800mm
250-1050mm
2400x1000mm
3000kg
FlachfUhrungen
9210mm

6000U/Min

15/18.5kW
71.6/117.8Nm

ISO50/BT50

24-60
125mm
200mm

300mm
15kg

20m/Min
10m/min
3kW
27Nm
3kW
27Nm

6130x4200mm
3530mm
22'000kg
30kW

SIEMENS 828
FANUC 0

Heindehain TNC
620/640
SIEMENS 840
FANUC 31
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5-Seiten Bearbeitung mit unterschiedlichen Ma-

schinenkonzepten. Die neue VU420 als Fahrstander VU 620/VMC350

Frasmaschine mit bester Zuganglichkeit.
4+1 Achsen interpolierbar mit abgestitzdem Dreh- /
Schwenktisch.

r—
LT
——

Abildung der RAIS VU 620 5-Achs Frdsmaschine, mit optionalen Zubehdr.

WVMCIS0E
i

VMC 350/520, die 5-Achs Maschine mit der ver-
fahrbaren X-Achse und doppelt gelagertem Dreh-
Schwenktisch.

Die Maschine kann mit unterschiedlichen Tischen
konfiguriert werden.
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SZRIATS

W Veitramen M é?wwm el

Technische Daten

Arbeitsberreich:

Verfahrweg X

Verfahrweg Y

Verfahrweg Z

Abstand zwischen Tisch und Spindelnase
Tischgrosse

Maximales WerkstUckgewicht in horizontaler Pos.
FGhrungen

A-Achse Schwenkbereich

C-Achse Rotation

Tischhoéhe

Frasspindel:

Drehzahlbereich

Leistung 100%ED /30Min

Drehmoment max.100%ED /30Min
Spindelaufnahme

Werkzeugmagazin:

Anzahl der Stationen

Maximal-@ des Werkzeuges

Maximal-@ des Werkzeuges bei freiem Nebenplatz
Maximale Lange des Werkzeuges
Maximales Gewicht des Werkzeuges
Vorschubachsen:
Eilgangsgeschwindigkeit X/Y/Z
Maximale Bearbeitungsgeschwindigkeit
Leistung Z-Achse bei 100%ED
Drehmoment Z-Achse bei 100%ED
Leistung X-Achse bei 100%ED
Drehmoment X-Achse bei 100% ED
Abmessungen:

Aufstellfidche ohne Spanefoérderer
Maschinenhdhe

Maschinengewicht

Anschlussleistung

Steuerungen:

gegen Mehrpreis:

VU620

620mm
520mm
460mm
150 - 610mm
@650mm(400)
300kg
LinearfOhrungen
-50 +110°
360°
930mm

12000U/Min
10/ 12.5kW
45 /86 Nm
ISO40/BT40

24 /32
75mm
125mm
250mm
6.8kg

36m/min

15m/Min
2.5kW
20Nm
1.5kW
TTNm

2500x2700mm
3000mm
8200kg
20kW

SIEMENS 828
FANUC 0Oi

Heidenhain TNC 620
FANUC 31
SIEMENS 840D sl

VMC350

630mm
560mm
510mm
150 - 660mm
580 x 520mm
300kg
LinearfGhrungen
+125-10°
360°
9200mm

12000U/Min
12 / 25kW

57 / 135 Nm
ISO40/BT40

24 /32/40/60
90mm
110mm
300mm

8kg

30m/Min

15m/min
1.8kW
20Nm
1.5kW
1TNm

3800x3050mm
3100mm
7500kg
25kW

SIEMENS 828

FANUC O
Heindenhain TNC 620
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4-Seiten Bearbeitung mit horizontaler Frésspindel.
Produktionsmaschine mit integriertem
Palettenwechsel.

In Ruhe das Werkstiick aufspannen wahrend dem
die Maschine arbeitet.

Bester Spdnefall !

Mechanischer Aufbau, Design

Hochgenauigkeits Kugelumlaufspindeln auf allen 3 Achsen .
Linear-RollenfUhrungen auf allen 3 Achsen fir niedrige Reibung
beihohenEilgdngen,erhohteStabilitGtundlangelebensdauer.
Eilg&nge 48 m/min fUr kurze Positionierzeiten,

Minimierter Tischaufbau fur héhere Positioniergenauigkeit.
Symmetrisches Maschinendesign mit optimalem Spdnefall.

High speed Palettenwechsler

180° Schwenkung ermdéglichst schnellen und ruckfreien Pa-
lettenwechsel.

Ergonomische Position fUr den Bediener, Palettenhdhe Uber
Boden 720mm.

Werkzeugmagazin mit Doppelgreifer

Durch die Verschiebung des Greiferarms zur Spindelmitte wer-
den Stérungen des Magazins durch einen langen Greiferarm
verhindert.

Die Magazinbewegung zur Werkzeugselektion wird durch ei-
nen Servomotor ausgefuhrt.
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SZRIATS

W Veitramen M é?wwm el

Technische Daten

Arbeitsberreich:

Verfahrweg X

Verfahrweg Y

Verfahrweg 7

Abstand zwischen Tisch und Spindelnase
Tischgrosse

Maximales Palettenbelastung
FOhrungen

Tischhéhe

Frasspindel:

Drehzahlbereich

Leistung 100%ED /30Min
Drehmoment max.100%ED /30Min
Spindelaufnahme
Werkzeugmagazin:

Anzahl der Stationen

Maximal-@ des Werkzeuges
Maximal-@ des Werkzeuges bei freiem Nebenplatz
Maximale Lange des Werkzeuges
Maximales Gewicht des Werkzeuges
Vorschubachsen:
Eilgangsgeschwindigkeit X/Y/Z
Maximale Bearbeitungsgeschwindigkeit
Leistung Z-Achse bei 100%ED
Drehmoment Z-Achse bei 100%ED
Leistung X-Achse bei 100%ED
Drehmoment X-Achse bei 100% ED
Abmessungen:

Aufstellfidche ohne Spaneforderer
Maschinenhdhe

Maschinengewicht
Anschlussleistung

Steuerungen:

—_

460mm
350mm
350mm
100 - 460mm
300 x 300mm
250kg
LinearfUhrungen
720mm

12000/15000U/Min
7.5/ 11kW
35.8 /70 Nm
ISO40/BT40

30 (40,50,120)
70mm
100mm
200mm
5kg

48m/min

15m/Min
1.5kW
15Nm
1.5kW
TTNm

3380x2760mm
2440mm
4500kg
15kW

SIEMENS 828
FANUC 0
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